UV50 Pumpen fiir United Can, Jakarta Pneumofore

Luftgekiihlte Drehschiebertechnologie ersetzt Schrauben- und Flussigkeitsring-Vakuumpumpen

Jakarta liegt sudlich vom Aquator, und in Indonesien herrscht tropisches
Klima vor. Wasserkiuhlung ist wegen der hohen Umgebungstemperaturen
problematisch. Die Leistung von Flussigkeitsringpumpen ist in Bezug auf
Kapazitdt und Vakuumniveau stark eingeschrankt. Um zu funktionieren,
mussen luftgekihlte Maschinen speziell fir den Betrieb in heilem Klima
konzipiert sein. Der Einsatz von Schraubenvakuumpumpen schlug ebenfalls
fehl. Die endgultige L6sung waren zwei UV50 Vakuumpumpen, die im Marz
2010 in Betrieb genommen wurden.

Bei der Produktion von Dosen handelt es sich um eine saubere Anwendung des Vakuums. Heutzutage verfligen die meisten
Dosenproduktionsstatten Uber zentralisiertes Vakuum. Die Kapazitaten sind hoch, in diesem Fall wohl um die 6.000 m?h. Die
Wahl von Unerfahrenen féllt haufig auf groRe Fliissigkeitsring-Vakuumpumpen, die giinstig in der Anschaffung aber teuer in der
Unterhaltung sind. Diese Pumpen werden ohne Motor geliefert, Schaltschrank und Power Panel sind gewdhnlicherweise
separat und Kuhlwasserkreislaufe mussen fur jede einzelne Fabrik maRangefertigt werden. Kuhltirme und
Wasseraufbereitungsgerate sind zusatzliche Pflichtbestandteile. Erst nach der Installation von Wasserrohrleitungen,
Kihltirmen, des Betonfundaments fiir das Pumpengehé&use, elektrischen Leitungen und der chemischen Uberwachung und
PH-Wert-Anpassung ist das Flissigkeitsringsystem betriebsbereit. GroRRe Flissigkeitsringpumpen laufen kontinuierlich, aber bei
einer Umgebungstemperatur von 35° C ist ihre nominelle Kapazitat um 65% reduziert. Sie sind teuer in der Installation und im
Betrieb und im Bezug auf die Effizienz nicht zufriedenstellend.

Eine Analyse der Betriebskosten (ber mehrere Jahre zeigt, dass ein derartiges Vakuumsystem einen wesentlichen
Kostenaufwand darstellt. Kihlwasserkreislaufe, Warmetauscher und der Wasserfluss in Rohrleitungen, alle verlieren an
Leistung. Die Suche nach einer luftgekiihlten Losung beginnt. Das geringe Wissen tber Vakuum und die Tatsache, dass viele
Vakuum félschlich fur 'einfach das Gegenteil von Druckluft' halten, fihrt manchmal zu falschen Entscheidungen, um den
enormen Kosten eines Flussigkeitsring-Vakuumsystems zu entgehen. Und in diesen Fallen werden Schraubenpumpen
installiert. Leider haben die Hersteller selbst wenig Fachwissen Uber Vakuum, so dass die meisten Schraubenpumpen zwecks
Zirkulation des Schmiermittels mit einer Olpumpe geliefert werden, obwohl das Vakuum selbst diese Funktion iibernehmen
konnte. Die fehlende aktive Abdichtung der Schrauben, die Unmdglichkeit einer Reparatur der Verdichterstufe, deren
notgedrungener Ersatz (normalerweise zu hohen Kosten) und die Tatsache, dass tropische Klimabedingungen in Bezug auf die
Zuverlassigkeit des Elektromotors nicht bedacht werden, verursachen ernsthafte Probleme. Der Mangel an Vakuum in einer
Dosenproduktionsstatte hat drastische Konsequenzen und manchmal bleibt keine Zeit fir Reparaturen. Es werden einfach neue
Pumpen hinzugefiigt. Dieses Szenario mit Schraubenpumpen, das aufgrund von unzulanglicher Leistungsféhigkeit im
Warmeaustausch haufig mit Wasserkiihlung endet, stellt zur vorher geschilderten Situation mit Flissigkeitsringpumpen keine
Verbesserung dar.

Die beschriebene Abfolge ist ziemlich weit verbreitet. Vakuum ist lediglich eine
“Sekundéarenergie,. Aber der wiederholte Misserfolg fiihrt zur Kontaktierung von Kollegen,
die mit ahnlichen Umstédnden konfrontiert waren. Einige Ingenieure gestehen sich ihr
Unvermdégen nicht ein, andere suchen nach einer langfristigen Losung. Das Ziel ist es, bei
der Produktion jederzeit uber eine ausreichende Vakuumkapazitat und ein ausreichendes
Vakuumniveau zu verfiigen, am besten luftgekihlt und auf jeden Fall zuverlassig und
langlebig. Hier kommt Pneumofore ins Spiel. Mit hunderten von zentralisierten
Vakuumsystemen auf funf Kontinenten verfligen wir ber mehr als 85 Jahre Erfahrung. In T
diesem bestimmten Fall bei United Can analysierten die Ingenieure von Pneumofore die oty
Anforderungen und lieferten zwei Modelle UV50 HC, die offensichtlich luftgekuhlt, aber auch
speziell fur heil3es Klima (HC, Hot Climate) angefertigt waren, mit einem gréReren Motor mit
je 110 kW und einem geeigneten Warmetauscher mit einem proportional dimensionierten
Ventilator. Eine der Pumpen ist auBerdem mit einem Drehzahlregler (VS, Variable Speed)
von ABB versehen, der bei der Produktion fiir die Einhaltung eines prazisen Vakuumniveaus
sorgt und somit alle Abweichungen im Vakuumbedarf abdeckt, die erforderlich sein kénnten.
Das Vakuumniveau wurde von 450 mbar(a) auf 250 mbar(a) verbessert. Die UV50 HC VS
lauft bei 35 Hz, was die niedrigste mdgliche Frequenz ist. Die hdchstmdgliche Frequenz ist
60 Hz. Wie viele andere UV Pumpen in der Nahe des Aquators, sind diese beiden fiir den
kontinuierlichen Betrieb (ber die nachsten Jahrzehnte bestimmt, mit niedrigem Strom- Gegen Ende des Produktionszyklus
verbrauch, geringem Wartungsbedarf und einfach den niedrigsten Lebenszykluskosten.
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