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更高的制瓶机生产速度意味着使用同样的设备和相同的人力资源生产出更多的瓶子，显而易见的是，从窑炉到制瓶

机的玻璃液供给量随着玻璃瓶生产数量的增加而增加。生产率增加10%可以被看做一个非常显著的效果，发挥了制

瓶机的潜在性能，而这种潜能经常是被低估的；在这种生产情况下，最初128瓶/分的机速被增加到了144瓶/分。换

句话说，制瓶机的效率从原先的88%增加到92%。客户非常满意这样的结果，而客户经过对多家供应商的考察与严

格选择，也最终收到回报。Pneumofore真空系统的全面设计充分考虑到了正确的管道直径尺寸，很好地避免了真空

吸附量和真空度的损失。2011年1月投产期间，Pneumofore的工程师得到了当地分销商的支持，并取得了显著效果

。客户玻璃瓶瓶重由原有的450g，减少到405g。在成型相同的玻璃瓶的情况下，实现了更快的机速，更少的单位玻

璃原料成本。 

 

通过在制瓶机上使用真空技术，管理运营中有两个方面有显著的改善：更高的成品率及更低的单位成本。通过使用
合适的真空系统，玻璃工厂可以实现在单位时间生产更多的瓶子，且生产每个瓶子节省更多的玻璃原料。因此，可
以在更短的时间收回初期的投资。同时，仅靠真空系统是不足以保证卓越的使用效果，型号的选择、安装的方式、
电路和其它管道连接、以及全面的量体裁衣式的工程设计都起着至关重要的作用。作为一家具有90年历史的公司， 
Pneumofore集团具有卓越的工程和相关技术经验。绝大多数制瓶机都把真空作为标准配置，但是很多客户没有意识
到真空的重要性，或者甚至完全忽略了真空应用。那些没有安装真空泵的设备会很容易出现故障或者产生巨大的维
修成本。然而错误的真空泵选择也会导致大量的耗电浪费，高达正常的2倍或3倍。液环式真空泵，由于其高使用成
本和低使用寿命的原因，事实上被各个工厂逐渐淘汰。幸运地是，由于人们对环境保护意识的日益提高，液环式冷
却渐渐地被取代，在中国也一样。 

 

通过2010年5月第一次引进3台UV16真空泵的成功使用经验，烟
台长裕公司于2012年5月再次引进了新的3台UV16真空泵。 
Pneumofore集团所提供的常规维护服务和所提供的原装备件，都
保证了真空系统卓越且零故障的使用效果；同时根据玻璃窑炉12

年的炉期，整个真空系统的使用寿命也将高达12年以上，且可以
通过简单的大修使其再次延长10年以上。 

 

  

 

 

 

 

这篇文章是关于UV16系列真空泵在日用玻璃工厂的又一个成功

的案例。烟台长裕玻璃作为山东省大中型工厂，非常注重于公司

的各方面选择，着眼于订单的确立、场内的整洁环境和对机器选

择的谨慎。其制瓶机的生产改进是显而易见的，并可以很清晰地

考量：在一台生产750 ml 红酒瓶的8组双滴制瓶机上， 

由于使用了真空技术，其机速增加了10%，且瓶重减少了10%。  

 


